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Abstract ofEP0537455 

Stretch-wrap film of thermoplastic for packaging purposes, in particular for securing 
pallets. The stretch- wrap film has an identification. During packaging of an article it 
undergoes a stretch elongation and encloses the packaged article with stretch tension. 
The identification is designed as a flow texture which protrudes in a raised manner from 
at least one surface of the stretch-wrap film. The flow texture is arranged such that it is 
perceptible when the stretch-wrap film is in the stretch-elongated state. 
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© Stretchfolie aus thermoplastischem Kunststoff fur Verpackungszwecke. 



© Stretchfolie aus thermoplastischem Kunststoff fur 
Verpackungszwecke, insbesondere zur Palettensi- 
cherung. Die Stretchfolie weist eine Kennzeichnung 
auf. Sie erfahrt bei der Verpackung eines Gegen- 
standes eine Stretchdehnung und umschlietft den 
verpackten Gegenstand unter Stretchspannung. Die 
Kennzeichnung ist als Fliefltextur ausgebildet, die 
aus zumindest einer Oberflache der Stretchfolie er- 
haben vorsteht. Die Flietftextur ist so eingerichtet, 
datf sie im stretchgedehnten Zustand der Stretchfolie 
wahrnehmbar ist. 



< 

in 

CO 

in 



LU 




30C[Q: <EP 05374S5A1_L> 



Rank Xerox (UK) Business Services 
<3. 10/3.5»/3.0. II 



1 EP 0 537 



Die Erfindung betrifft eine Stretchfolie aus ther- 
moplastischem Kunststoff fur Verpackungszwecke, 
insbesondere zur Palettensicherung, wobei die 
Stretchfolie eine Kennzeichnung aufweist und bei 
der Verpackung eines Gegenstandes eine Stretch- 5 
dehnung erfahrt sowie den verpackten Gegenstand 
unter Stretchspannung umschiieflt. - Unter Palet- 
tensicherung versteht man eine Verpackungsma/3- 
nahme, bei der auf einer Palette aufliegende, z. B. 
gestapelte Gegenstande, von der Stretchfolie in der ro 
beschriebenen Weise umschlossen werden, um die 
auf der Palette aufliegenden Gegenstande Oder 
Stapel beim Transport und bei der Manipulation 
gegen Verrutschen, Entstapeln oder ahnliche Sto- 
rungen zu sichern. 1S 

Eine Verstreckungsfoiie kann aus den verschie- 
densten, fur Verpackungsfolien ublichen thermo- 
plastischcn Kunststoffen bestehen. Im allgemeinen 
besteht sie aus einem thermoplastischen Kunststoff 
mit niedriger Schmelzviskositat, z. B. aus Polyeth- 20 
ylen, Polypropylen, Polyamid, Polyvinylclorid oder 
dergleichen. Besonders bewahrt haben sich 
Stretchfolien aus linearem Polyethylen. Ihre Dicke 
liegt vorzugsweise im Bereich von 15 bis 35 am. 

Bei der bekannten Stretchfolie, von der die 25 
Erfindung ausgeht, besteht die Kennzeichnung aus 
einer Bedruckung, die auf die fertige Stretchfolie 
aufgebracht wird. Eine solche Kennzeichnung ge- 
nugt weitgehend den Anforderungen, ist jedoch 
wegen der geringen Adasion der ublichen Druck- 30 
farben auf der Oberfiache von thermoplastischem 
Kunststoff und mit einfachen Hilfsmitteln vorsatzlich 
zu entfernen. Das stort, und zwar insbesondere 
dann, wenn es sich bei den Kennzeichnungen um 
Herkunftsangaben oder Warenzeichen handelt und 35 
die Kennzeichnungen, z. B. aus Recyclinggrunden, 
langfristig und unzerstorbar lesbar sein sollen. Zu 
den bekannten Ma/3nahmen gehort in verfahrens- 
technischer Hinsicht, da/3 die Kennzeichnung mit 
besonderen Druckeinrichtungen auf die fertigen 40 
Stretchfolien aufgebracht wird. - Grundsatzlich ist 
es auch bekannt, in Kunststoffolien mit pragenden 
Werkzeugen kennzeichnende Einpragungen einzu- 
bringen, die auf Materialverdrangung beruhen und 
gleichsam Kerben darstellen. Bei einer Stretchfolie 45 
konnen Kennzeichnungen auf diese Weise nicht 
erzeugt werden, weil unter der Stretchspannung im 
stretchgedehnten Zustand an den Kerben Kerb- 
spannungen auftreten, die die Festigkeit beein- 
trachtigen und von deren Risse ausgehen. 50 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Stretchfolie der eingangs beschriebenen Zweckbe- 
stimmung sowie des eingangs beschriebenen Auf^ 
baus zu schaffen, die eine langfristig lesbare und 
praktisch nicht entfernbare Kennzeichnung auf- 55 
weist. Der Erfindung liegt fernerhin die Aufgabe 
zugrunde, ein Verfahren anzugeben, mit dem eine 
solche Stretchfolie auf einfache Weide hergestellt 
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werden kann. 

Zur Losung dieser Aufgabe lehrt die Erfindung, 
da/3 die Kennzeichnung als Flie/3textur ausgebildet 
ist, die aus zumindest einer Oberfiache der 
Stretchfolie erhaben vorsteht, und da/3 die Fliefltex- 
tur so eingerichtet ist, da/3 sie im stretchgedehnten 
Zustand der Stretchfolie wahrnehmbar ist. Unter 
wahrnehmbar wird verstanden, da/3 die Kennzeich- 
nung im auffallenden oder durchfallenden Licht 
sichtbar ist und auch ertastet oder erfuhlt werden 
kann, ggf. mit entsprechenden me/3technischen 
Hilfsmitteln. 

Im Rahmen der Erfindung bezeichnet der Aus- 
druck Textur im Zusammenhang mit einer Kunst- 
stoffolie eine nicht regellose, sondern einzelne 
Richtungen und Ebenen statistisch bevorzugende 
Orientierung oder Ansammlung von Molekulen des 
Kunststoffes. Flie/3textur bezeichnet eine Textur, 
die sich in dem thermoplastifizierten Kunststoff 
durch Flie/3en ausgebildet hat und danach gleich- 
sam eingefroren worden ist. Oberraschenderweise 
bleibt auch in einer dunnen oder sehr dunnen 
Stretchfolie, deren Dicke z. B. im Bereich von 15 
bis 35 um liegt, eine Flietftextur, die aus zumindest 
einer Oberfiache der Stretchfolie ausreichend erha- 
ben vorsteht, wahrnehmbar, wenn die Stretchfolie 
beim Verpacken des Gegenstandes eine ubliche 
Stretchdehnung im Bereich von 100 bis 250 %, 
vorzugsweise im Bereich von etwa 150 % erfahrt. 
Wahrend an den eingangs beschriebenen Kenn- 
zeichnungen, die durch Eindrucken in eine bereits 
mehr oder weniger erhartete Kunststoffolie als ker- 
benformige Vertiefungen erzeugt worden sind, sto- 
rende Kerbspannungen auftreten, die zur Ritfbil- 
dung fuhren, fuhrt erfindungsgema/3 die Produktion 
einer Kennzeichnung als Flietftextur zu keinerlei 
Beeintrachtigungen oder Festigung. - Eine fur die 
Stretchfolie vorgegebene Dicke vorteilhafte Hone 
der Flie/3textur uber der Oberfiache der Stretchfolie 
bzw. eine vorteilhafte Dicke der Flie/3textur selbst 
kann unschwer durch Versuche ermittelt werden. 

Im einzelnen bestehen im Rahmen der Erfin- 
dung mehrere Moglichkeiten der weiteren Ausbil- 
dung und Gestaltung der Stretchfolie. So kann die 
Kennzeichnung aus beiden Oberflachen der 
Stretchfolie erhaben vorstehen. Es besteht aber 
auch die Moglichkeit die Anordnung so zu treffen, 
da/3 die Kennzeichnung aus einer Oberfiache erha- 
ben vorsteht und in der gegenuberliegenden Ober- 
fiache als Vertiefung ausgefuhrt ist. Die Kennzeich- 
nung kann in einer gefarbten Kunststofffolie ausge- 
bildet sein, wobej sich die Einfarbung in Folge der 
Flie73textur sowohl im auffallenden als auch im 
durchfallenden Licht verandert und folglich die 
Wahrnehmbarkeit verbessert ist. Es versteht sich, 
da/3 die Kennzeichnungen in Langsrichtung der 
Stretchfolie vielfach wiederholt angeordnet sein 
kann, so dafi sie sich durch die gesamte Bahn der 
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Stretchfolie, mit der ein Gegenstand verpackt wird, 
gleichsam spurbiidend hindurchzieht. 

Gegenstand der Erfindung ist auch ein Verfah- 
ren zur Herslellung einer Stretchfolie des beschrie- 
benen Aufbaus. Die Herslellung geschieht mit Hilfe 5 
einer Stretchfolienanlage, die eine Kunststoff- 
schneckenpresse mit Breitschlitzduse, eine mit Ab- 
stand von der Breitschlitzdiise angeordnete Kuhl- 
walze und weitere Fuhrungswalzen sowie eine Auf- 
wickeleinrichtung aufweist. Das erfindungsgema/te w 
Verfahren ist dadurch gekennzeichnet, da/3 mit-ei- 
ner Kuhlwalze gearbeitet wird, die der Flietftextur 
entsprechende rillenformige Vertiefungen aufweist 
und da/3 der Kunststoff der aus der Breitschlitzdiise 
austretenden thermoplastifizierten Kunststoffbahn, is 
die sich noch im thermoplastifizierten Zustand bef- 
indet, in die rillenformigen Vertiefungen eingefuhrt 
wird. Im allgemeinen befindet sich die Kuhlwalze in 
einem sehr geringen Abstand von der Mundung 
der Breitschlitzduse, so da/3 die Kunststoffbahn 20 
noch eine verhaltnismaflig geringe Viskositat auf- 
weist, jedoch noch von ihren Oberflachenspannun- 
gen beherrscht ist. 

Dann kann das Einfuhren des thermoplastifi- 
zierten Kunststcffes in die rillenformigen Vertiefun- 25 
gen dadurch erfolgen. da/3 die Kunststoffbahn uber 
die mit den rillenformigen Vertiefungen versehene 
Kuhlwalze lediglich hinweggefuhrt wird, und zwar 
mit der ublichen, zum Abfuhren erforderlichen 
Spannung. Hier fliefit der thermoplastifizierte Kunst- 
stoff gleichsam unter dem Einflu/3 der Oberflachen- 
spannung in der au/teren Oberflache der Kunst- 
stoffbahn in die rillenformigen Vertiefungen ein. Er 
kann aber in die rillenformigen Vertiefungen auch 
durch ein Hilfsmittel eingedruckt werden. Herstel- 
lungstechnischbesonders einfach ist dieses, wenn 
der Kunststoff, der aus der Breitschlitzduse austre- 
tenden thermoplastifizierten Kunststoffbahn in die 
rillenformigen Vertiefungen durch einen Druckluft- 
strom eingedruckt und dadurch gleichzeitig gekuhlt 40 
und eingefroren wird. Es kommt dadurch auch zu 
einer besonders ausgepragten und leicht wahr- 
nehmbaren Flie/3textur. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand einer 
lediglich ein Ausfuhrungsbeispiel darstellenden 
Zeichnung ausfuhrlich erlautert. Es zeigen in sche- 
matischer Darstellung 

Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erfindungsge- 

mafle Stretchfolie, auszugsweise und 

ungedehnt, 

Fig. 2 den Gegenstand nach Fig. 1 im ge- 

dehnten Zustand, 
Fig. 3 in gegenDber der Fig. 1 wesentlich 

vergrd/tertem Ma/Sstab einen Schnitt 

in Richtung A-A durch den Gegen- 55 

stand nach Fig. 1 und 
Fig. 4 entsprechend der Fig. 3 eine andere 

Ausfuhrungsform einer erfindungsge- 
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ma/Jen Stretchfolie. 

Die in den Figuren dargestellte Stretchfolie 1 
besteht aus thermoplastischem Kunststoff. Sie ist 
fur Verpackungszwecke bestimmt. Insbesondere 
handelt es sich urn eine Stretchfolie, die zur soge- 
nannten Palettensicherung eingesetzt werden soil. 

Die Stretchfolie 1 weist eine Kennzeichnung 2 
auf, bei der Verpackung des Gegenstandes erfahrt 
die Stretchfolie 1 eine Stretchdehnung, so da/3 sie 
den verpackten Gegenstand unter Stretchspannung 
umschlietft. 

Die Kennzeichnung 2 ist im Sinne der vorste- 
henden Definition als Flie/3textur ausgebildet, die 
aus zumindest einer Oberflache der Stretchfolie 
erhaben vorsteht. Die Flie/3textur 2 ist so eingerich- 
tet, datf sie im stretchgedehnten Zustand der 
Stretchfolie 1 wahrnehmbar ist. Eine vergleichende 
Betrachtung der Fig. 1 und 2 la/Jt in Fig. 2 den 
stretchgedehnten Zustand erkennen. 

Bei der Ausfuhrungsform nach den Fig. 1 und 
3 steht die Kennzeichnung 2 aus einer Oberflache 
der Stretchfolie 1 erhaben vor, wahrend sie auf der 
gegenuberliegenden Oberflache gemeinsam als 
Vertiefung 3 ausgefuhrt ist. Sie kann aber, wie die 
Fig. 4 verdeutlicht, auch aus beiden Oberflachen 
erhaben vorstehen. Zweckma/3igerweise ist die 
Kennzeichnung 2 wie die Fig. 1 und 2 erkennen 
lassen, in Langsrichtung der Stretchfolie 1 vielfach 
wiederholt angeordnet. 

Patentanspriiche 

1. Stretchfolie aus thermoplastischem Kunststoff 
fur Verpackungszwecke, insbesondere zur Pa- 
lettensicherung, 

wobei die Stretchfolie eine Kennzeichnung 
aufweist und bei der Verpackung eines Gegen- 
standes eine Stretchdehnung erfahrt sowie den 
verpackten Gegenstand unter Stretchspannung 
umschlieflt, 

dadurch gekennzeichnet, da/3 die Kennzeich- 
nung (2) als Flietftextur ausgebildet ist, die aus 
zumindest einer Oberflache der Stretchfolie (1) 
erhaben vorsteht, und da/3 die Fliefitextur so 
eingerichtet ist, da/3 sie im stretchgedehnten 
Zustand der Stretchfolie (1) wahrnehmbar ist. 

2. Stretchfolie nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Kennzeichnung (2) aus bei- 
den Oberflachen erhaben vorsteht. 

3. Stretchfolie nach Anspruch 1 , dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Kennzeichnung (2) aus einer 
Oberflache erhaben vorsteht und in der gegen- 
uberliegenden Oberflache als Vertiefung (3) 
ausgefuhrt ist. 



3 



^ID: <EP 0537455A1_L> 



5 



EP 0 537 455 A1 



4. Stretchfolie nach einem der Anspruche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 die Kennzeich- 
nung (2) in einer gefarbten Kunststoffolie aus- 
gebildet ist. 

5. Stretchfolie nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, dafl die Kennzeich- 
nung (2) in Langsrichtung der Stretchfolie (1) 
vielfach wiederholt angeordnet ist. 



7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 der Kunststoff der thermoplastifi- 
zierten Kunststoffbahn in die rillenformigen 
Vertiefungen eingedruckt wird. 
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6. Verfahren zur Herstellung einer Stretchfolie 
nach einem der Anspruche 1 bis 5 mit Hilfe 
einer Stretchfolienanlage, die eine Kunststoff- 
schneckenpresse mit Breitschlitzduse, eine mit 
Abstand von der Breitschlitzduse angeordnete 75 
KOhlwalze und weitere Fuhrungswalzen sowie 
eine Aufwickeleinrichtung aufweist, dadurch 
gekennzeichnet, da/3 mit einer Kuhlwalze gear- 
beitet wird, die der Flietftextur entsprechende 
rillenformige Vertiefungen aufweist, und da/J 20 
der Kunststoff der aus der Breitschlitzduse 
austretenden thermoplastifizierten Kunststoff- 
bahn in die rillenformigen Vertiefungen einge- 
fuhrt wird. 
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8. Verfahren nach einem der Anspruche 6 Oder 7, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 der Kunststoff 
der thermoplastifizierten Kunststoffbahn durch 
einen Druckluftstrom in die rillenformigen Ver- 
tiefungen eingedruckt und dadurch gleichzeitig 35 
gekuhlt wird. 
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